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Ausstech- und Pragemaschine fur laufende Teigbander 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutsdnland vom 31. Dezember 1948 an 
Patenterteilung bekanntgemacht am 6. Dezember 1951 
Die Prioritat der Anmeldung in GroBbritannien vom 26. Jul i 1944 ist in Anspruch genommen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Ausstech- 
und Pragemaschine fiir laufende Teigbander mit 
einem sowohl die Ausstecher als auch die darin 
relativ zusatziich unter KraftschluB verschiebbaren 

5 Pragestempel tragenden Querhaupt. dessen senk- 
rechte Grundbewegung in Anbetracht der unab- 
hangig von der Teigbanddicke gleichbleibenden 
Ausstecherbewegung iiblicherweise durch einen 
formschliissigen Exzentertrieb bewirkt wird, auf 

io dessen Welle auch die zur Erzeugung der zusatz- 
lichcn Pr ages tern pel hewegung erforderlichen Nok- 
kenscheibenpaare angeordnet sind. Derartige Ma- 
schinen sind in der obigen Anordnung bekannt. 
Das Querhaupt lauft iiblicherweise wahrend der 

15 Ausstech- und Pragel>e\vegung eine gewisse Strecke 
mit dem uiutnterbrochen fortschreitenden Teigband 
mit. Innerhalb des Querhauptes. mit dem die Aus- 



stecher in Reihen angeordnet fest verbunden sind, 
ist ein Trager fiir die innerhalb der Ausstecher 
relativ verschiebbaren Pragestempel auf Federn 
abgestiitzt gelagert, so daB der Pragestempeltrager 
eine Differenzbewegung gegeniiber den Ausstechern 
bzw. dem Querhaupt auszufiihren vermag. Eine 
gewisse Hubstrecke bewegt sich das ganze Quer- 
haupt einschliefilich der Ausstecher und der darin 
gelagerten Pragestempel lediglich unter der Wir- 
kung des Exzentertriebes gemeinsam, wahrend die 
zusatzliche Bewegung des Pragestempeltragers und 
dam it der Pragestempel innerhalb der Ausstecher 
von Nockenscheibenpaaren wahrend eines weiteren 
Teiles des Hubbereiches iiblicherweise hervor- 
gerufen wird. Das Mitlaufen des gesamten Quer- 
hauptes mit dem Teigband macht dabei im all- 
gemeinen die Anordnung der Antriebsexzenter fiir 
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das Ouerhaupt und der Nockenscheibenpaare fun 
die zusiitzliche Betatigung der Pragestempel auf 
der gleichen Welle erforderlich. 

Bei derartigen Maschinen i>t es allgemeincr 
5 Brauch, die Pragestempel erst auf die Teigband- 
oherflache einwirken zu lassen, wenn der Aus- 
stecher in die Oberflache vorher eingedrungen ist, 
damit ein Herausquellen von Teig unter der Wir- 
kung des Pragedruckes nach den Seiten vermie- 
lo den ist. 

Bei gexingen Schwankungen der bearbeiteten 
Teigbanddicken macht die Beibehaltung dieser 
giinstigsten Voraussetzungen fur den Prageerfolg 
und das Aussehen der iertigen gepragten Teig- 

l5 stiicke keine Schwierigkeiten. Sobald aber die mit 
der Maschine zu bearbeitenden Teigbanddicken 
groBere Unterschiede aufweisen, benotigt man be- 
sondere MaBnahxnen, urn bei jeder Teigbanddicke 
ein einwandfreies Ergebnis zu erzielen. Selbstver- 

so standliche Voraussetzung bei alien UmsteJlungs- 
maBnahmen ist natiirlich in diesem Falle die Ver- 
legung des Hubbereiches der Pragestempel bei 
Gleichhaltung der HubgroBe selbst als einer durch 
die Nockenschei ben form gegebenen Konstante. 

as Diese Maflnahme reicht jedoch allcin noch nicht 
aus, weil es fiir das Prageergebnis wichtig ist, daB 
die ja nur auf einem gexingen Bruchteil der Teig- 
stuckstarke wirksam werdende Pragung niclit zu 
spat, nachdem die Ausstecher bereits den groBten 

3 o Teil ihres Ausstechweges zuriickgelegt haben, 
durchgefuhrt wird. Wahrend bei diinnen Teig- 
platten der zeitliche Abstand des friihesten Pragens 
von der Beendigung des Ausstechens durch den 
geringen zeitlichen Abstand des Eindringens der 

35 Ausstecher in den Teig bis zur Beendigung des 
Ausstechens sehr eng begrenzt ist, wiirde die Bei- 
behaltung dieses geringen zeitlichen A bs tan des von 
Pragebeginn bis Ausstechende beim Ubergang zu 
grofieren Teigstiickstarken zur Folge haben, daB 

40 der grotfte Teil der Ausstecharbeit ohne das obere 
Widerlager des die Formgebung maBgeblich be- 
einflussenden Pragestempels durchgefuhrt wird. 
Um diese unerwiinschte Folge der durch die A 11- 
derung der Teigplattenstarke erforderlichen Ver- 

45 legung des Hubbereiches der Pragestempel zu 
unterbinden, soil gemaB der Ernndung eineWinkel- 
verstellbarkeit der die Pragestempel steuernden 
Nockenschei ben gegeniiber den fiir die Ausstecher- 
bevvegung maBgeblichen Exzentern im Sinne der 

50 zeitlichen Verlagerung des Erreichens der tiefsten 
Pragestellung gegeniiber dem unteren Messer- 
bewegungsumkehrpunkt eingefiihrt werden. die 
nach den praktischen Versuchen im Bereiche von 
1 5 0 bei diinnen Teigplatten und 30 0 bei dicken 

55 Teigplatten liegt. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel einer derartigen Ein- 
richtung ist aus der Zeichnung ersichtlich, und 
zwar zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht auf das Triebwerk des 
60 Querhauptes, insbesondere mit der Darstellung des 
Bewegungsgestanges fiir den Pragestempeltrager, 
Fig. 2 und 3 die schematische Darstellung eines 
Ausstech- und Pragevorganges bei verschiedenen 
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Teigbandstarken und verschiedener Winkelstellung 
der Exzcnter und Xockcnscheibenpaare zueinander. 65 

Aus Fig. 1 ist der iihliche Autbau des Quer- 
hauptes 4 ersichtlich, das mit den Exzenterstangen 
fiir den iiblichen Fxzeiitertrieb gestriclielt an- 
gedeutet ist. wahrend der im Ouerhaupt senkrecht 
verschiebbare und sich auf Federn abstiitzende 70 
Pragestempeltrager 3 mit scinem gesamten Be- 
wegungsgestange 6 vol] ausgezeichnet worden ist. 
Mit dem Querhaupt 4 sind iiblicherweise die Aus- 
stecher 1 starr verhunden, wahrend die Prage- 
stempel 2 mit ihreni Trager 3 ebenfalls Starr ver- 75 
bunden sind. Der Hubbereich der unteren Flachen 
der Pragestempel ist natiirlich der Hdhe nach mit 
Riicksicht auf die verschiedenen Teigbandstarken 
(vgl. Fig. 2 und 3) einstellbar, der Hub der Prage- 
stempel selbst aber in seiner GroBe durch die 80 
Nockenscheibenpaare 5 festgelegt, die auf der 
gleichen Welle wie die Exzentcr des Querhaupt- 
antriebes sitzen. Das Bewegungsgestange 6 ist 
durch sich innerhalb des Querhauptes 4 abstiitzende 
Federn entlastet und wird durch Yermittlung der 85 
Rollen 7 standig gegen die Nockenschei ben 5 ge- 
driickt. Diese Xockenscheiben weisen Schlitze 5' 
auf, so daB sie sich gegeniiber den auf der gleichen 
Welle sitzenden Exzentern vcrdrchen und fest- 
stellen lassen. Wie aus dem Vergleich der Fig. 2 90 
und 3 ersichtlich, wirkt sich diese Verdrehung so 
aus, daB der tiefstc Punkt der Pragestempel- 
bewegung gegeniiber dem durch die Teigband- 
unterlage gegebenen Tiefstpunkt der Ausstecher- 
bewegung zeitlich und auch entfernungsmaBig be- 95 
zogen auf das Teigband verschoben wird. Wahrend 
namlich bei der Darstellung nach Fig. 2 (dickes 
Teigband) die tiefste Stellung des Piagestempels 2 
schon vier Stellungsabstiinde vor dem Tiefstpunkt 
der Messerbewegung erreiciit ist, betriigt dieser 100 
Abstand bei der Darstellung nach Fig. 3 (diinnes 
Teigband) nur noch zvvei Stellungsabstande. Die 
dort dargestellten Verhaltnisse entsprechen etwa 
einem Stellungsabstand zwischen den Einzeldar- 
stellungen von 7V2 Winkelgraden. so daB also bei 105 
dem Beispiel nach Fig. 2 die Phasenverschiebung 
zwischen Ausstecher- und P rage stem pel be wegung 
30 0 , bei dem Beispiel nach Fig. 3 jedoch nur 15° 
betragt. Aus dem Vergleich beider Abb. 2 und 3 ist 
deutlich ersichtlich, daB die Einzelhubc zwischen no 
den einzeliten Darstellungen sowohl hinsichtlich 
der Messerbewegung als auch derjenigen der 
Pragestempel entsprechend der Form der Exzenter 
bzw. Nockenscheiben vollig einander gleichen und 
daB nur die Tiefstpunkte der beiden Bewegungen "5 
gegeneinander verschoben sind. Je dicker die Teig- 
schicht, desto grofler mufi die Phasenverschiebung 
gewahlt werden, um eine wirksame Auspragung 
der Oberflache zu erreichen. Der grofie Abstand 
der Tiefstpunkte der beiden Bewegungen ist bei 
dicken Teigbandern auch schon deshalb das 
gegebene, weil der Ausstecher schon verhaltnis- 
maBig fruhzeittg in das dicke Teigband eindringt. 
die Pragung der Ot>erHache also schon fruhzeitig 
erfolgen kann. Bei diinnen Teigbandern hingegen 125 ' 
riickt der Ze it punkt des Eindringens der Ausstecher 
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bedenklich nahe an den festgelegten Tiefstpunkt 
der Aussteclierbewegung heran, so daB man erst 
sehr spat in die Lage versetzt wird, die Oberflache 
des vom Ausstecher umschlossenen jeweiligen Teig- 
stiickes mit dem Prageabdruck zu versehen. 

Paten tanspruch: 

Ausstech- und Pragemaschine fur Iaufende 
Teigbander mit einem sowohl die Ausstecher 
als auch die darin relativ zusatzlich unter Kraft - 
schluB verschiebbaren Pragestempel tragenden 



Querhaupt, dessen senkrechte Grundbewegung 
durch einen formschliissigen Exzentertrieb be- 
wirkt wird, auf dessen Welle auch die Nocken- 
scheibenpaare zur Erzeugung der zusatzlichen 
Pragestempel bewegung angeordnet sind, ge- 
kennzeichnet durch die Winkelverstellbarkeit 
der Nockenscheiben (5) gegenuber den Exzen- 
tern im Sinne der zeitlichen Verlagerung des 
Erreichens der tiefsten Pragestellung gegen- 
uber dem unteren Messerbewegungsumkehr- 
punkt. 
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